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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной 

вид деятельности «Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном производстве» и соответствующие ему общие компетенции 

и профессиональные компетенции: 

1.2.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста. 

ОК 07.  Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на русском и иностранном 

языках. 

ЛР 35  Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно-

мыслящий, эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с 

коллективом, осознанно выполняющий профессиональные требования, 

ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, 

критически мыслящий, демонстрирующий профессиональную 

жизнестойкость. 

ЛР 39 Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и 

образовательной организации. 

ЛР 50 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 



развитие в условиях изменения технологии изготовления 

металлоконструкций с учётом специфики производств Московской области. 

ЛР 52 Проявление терпимости и уважения к обычаям и традициям народов России 

и других государств, способности к межнациональному и 

межконфессиональному согласию 

 

 

 

 

 

 

 

1.2.2. Перечень профессиональных компетенций 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 2 Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением 

ПК 2.1 Разрабатывать вручную управляющие программы для технологического 

оборудования 

ПК 2.2 Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие программы для 

технологического оборудования 

ПК 2.3 Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих программ на 

технологическом оборудовании 

 

В результате освоения профессионального модуля студент должен: 

 

иметь 

практический 

опыт 

использование базы программ для металлорежущего оборудования с 

числовым программным управлением; 

применение шаблонов типовых элементов изготовляемых деталей 

для станков с числовым программным управлением; 

разработка с помощью CAD/CAM систем управляющих программ и 

их перенос на металлорежущее оборудование; 

разработке и переносе модели деталей из CAD/CAM систем при 

аддитивном способе их изготовления; 

разработка предложений по корректировке и совершенствованию 

действующего технологического процесса; 

внедрение управляющих программ в автоматизированное 

производство; 

контроль качества готовой продукции требованиям технологической 

документации. 

уметь использовать справочную, исходную технологическую и 

конструкторскую документацию при написании управляющих 

программ; 

заполнять формы сопроводительной документации, рассчитывать 

траекторию и эквидистанты инструментов, их исходные точки, 

контуры детали; 

выполнять расчеты режимов резания с помощью CAD/CAM систем; 

разрабатывать управляющие программы в CAD/CAM системах для 

металлорежущих станков и аддитивных установок; 

переносить управляющие программы на металлорежущие станки с 

числовым программным управлением; 

переносить модели деталей из CAD/CAM систем в аддитивном 

производстве;  

осуществлять сопровождение настройки и наладки станков с 



числовым программным управлением; 

производить сопровождение корректировки управляющих программ 

на станках с числовым программным управлением; 

корректировать режимы резания для оборудования с числовым 

программным управлением; 

выполнять наблюдение за работой систем обслуживаемых станков 

по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп; 

проводить контроль качества изделий после осуществления наладки, 

подналадки и технического обслуживания оборудования по 

изготовлению деталей машин анализировать и выявлять причины 

выпуска продукции несоответствующего качества после проведения 

работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

вносить предложения по улучшению качества деталей после 

наладки, подналадки и технического обслуживания 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

контролировать качество готовой продукции машиностроительного 

производства. 

знать порядок разработки управляющих программ вручную для 

металлорежущих станков и аддитивных установок; 

назначение условных знаков на панели управления станка, коды и 

правила чтения программ; 

виды современных CAD/CAM систем и основы работы в них; 

применение CAD/CAM систем в разработке управляющих программ 

для металлорежущих станков и аддитивных установок; 

методы настройки и наладки станков с числовым программным 

управлением; 

основы корректировки режимов резания по результатам обработки 

деталей на станке; 

мероприятия по улучшению качества деталей после наладки, 

подналадки и технического обслуживания металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

конструктивные особенности и правила проверки на точность 

обслуживаемых станков различной конструкции, универсальных и 

специальных приспособлений, инструментов. 

 

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

Всего часов: 536 часов 

Из них на освоение МДК: 248 часа 

на практики: учебную – 72 часов и производственную – 216 часов 

Самостоятельная работа – 12 часов 

Промежуточная аттестация – 12 часов  
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