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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:   
  

 Учебная дисциплина «ОП 05. Процессы формообразования и инструменты» 

является обязательной частью обязательного профессионального блока основной 

образовательной программы ПООП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения.  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 04, ОК 07, 

ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3ПК 4.1ЛР 16, ЛР28, ЛР34, ЛР35 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины   

 

 

Код ПК, 

ОК 

Умения Знания 

ОК 01 

ОК 04 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 4.1 

ЛР16 

ЛР28 

ЛР34 

ЛР35 

- пользоваться нормативно-справочной 

документацией по выбору лезвийного 

инструмента, режимов резания в 

зависимости от конкретных условий 

обработки; 

- выбирать конструкцию лезвийного 

инструмента в зависимости от 

конкретных условий обработки; 

- производить расчет режимов резания 

при различных видах обработки 

- основные методы 

формообразования заготовок; 

- основные методы обработки 

металлов резанием; 

- материалы, применяемые для 

изготовления лезвийного 

инструмента; 

- виды лезвийного инструмента и 

область его применения; 

- методику и расчет рациональных 

режимов резания при различных 

видах обработки 

 



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 64 

в т.ч. в форме практической подготовки 20 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 42 

практические занятия  20 

курсовая работа (проект) (если предусмотрено) - 

Самостоятельная работа 2 

Консультации 4 

Промежуточная аттестация в форме экзамена 8 

 


		2023-07-05T14:49:01+0300
	Шолохов Александр Константинович
	Я являюсь автором этого документа




