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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТЕННОЙ  

«ПМ.03 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных 

станках с программным управлением» 

 

 

 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной 

вид деятельности «Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных 

станках с программным управлением» и соответствующие ему общие компетенции и 

профессиональные компетенции: 

 

1.1.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, 

в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных 

отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности. 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 
 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ПК 3.1. Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для 

работы на токарных станках с программным управлением 

ПК 3.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках с программным управлением в соответствии с 

полученным заданием (включая изготовление пробной детали и контроль 

параметров). 

ПК 3.3. Разрабатывать управляющие программы с применением систем 

автоматического программирования, систем автоматизированного 

проектирования и систем автоматизированного производства, диалогового 

программирования с пульта управления станком 



ПК 3.4. Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа 

входных данных, технологической и конструкторской документации в 

соответствии с полученным заданием 

ПК 3.5 Выполнять обработку деталей на токарных станках с программным 

управлением с соблюдением требований к качеству в соответствии с 

заданием и технической документацией 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

 

Владеть 

навыками 

Установка приспособления на универсальный токарный станок с ЧПУ 

Наладка приспособления, установленного на универсальный токарный станок с ЧПУ 

Запуск универсального токарного станка с ЧПУ 

Изготовление пробной простой детали типа тела вращения на универсальном токарном 

станке с ЧПУ 

Подналадка универсального токарного станка с ЧПУ 

Контроль линейных размеров пробной простой детали типа тела вращения, 

изготовленной на универсальном токарном станке с ЧПУ, по 12 - 14-му квалитету 

Контроль точности формы и взаимного расположения поверхностей пробной простой 

детали типа тела вращения, изготовленной на универсальном токарном станке с ЧПУ, 

до 12 - 14-й степени точности 

Контроль шероховатости обработанных поверхностей пробной простой детали типа 

тела вращения, изготовленной на универсальном токарном станке с ЧПУ, по параметру 

Ra 6,3... 12,5 

Передача пробной простой детали типа тела вращения, изготовленной на 

универсальном токарном станке с ЧПУ, на проверку в отдел технического контроля 

(далее – ОТК) 

Составление УП для изготовления простых деталей типа тел вращения на 

универсальных токарных станках с ЧПУ 

Визуальный контроль УП изготовления простых деталей типа тел вращения на 

универсальных токарных станках с ЧПУ на отсутствие синтаксических ошибок 

Передача файла УП на УЧПУ универсального токарного станка с ЧПУ при помощи 

интерфейсов ввода/вывода 

Проверка файла УП на целостность и восприимчивость УЧПУ универсальных 

токарных станках 

Выполнение технологической операции токарной обработки заготовок простых 

деталей с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету 

Контроль точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей 

простых деталей с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету 

Уметь Применять технологическую и конструкторскую документацию на изготовление 

простой детали типа тела вращения на универсальном токарном станке с ЧПУ 

Устанавливать приспособление на универсальный токарный станок с ЧПУ 

Производить выверку устанавливаемого на универсальный токарный станок с ЧПУ 

приспособления 

Контролировать положение приспособления, установленного на универсальный 

токарный станок с ЧПУ 

Базировать заготовку в приспособлении, установленном на универсальный токарный 

станок с ЧПУ 

Проверять надежность закрепления заготовки простой детали типа тела вращения в 

приспособлении и прилегание заготовки к установочным поверхностям 

приспособления 

Подбирать режущие инструменты для изготовления простых деталей типа тел 

вращения 

Устанавливать и закреплять режущие инструменты в резцедержателе на универсальном 

токарном станке с ЧПУ 

Производить ручную наладку режущих инструментов на универсальном токарном 

станке с ЧПУ 

Проводить настройку кинематической цепи универсального токарного станка с ЧПУ 

Вводить управляющую программу обработки заготовки простой детали типа тела 

вращения в устройство ЧПУ универсального токарного станка 

Проверять визуально соответствие текста управляющей программы для обработки 

заготовки простой детали типа тела вращения технологической документации 

Определять нулевую точку заготовки простой детали типа тела вращения относительно 

нулевой точки универсального токарного станка с ЧПУ 

Запускать универсальный токарный станок с ЧПУ на холостом ходу и в рабочем режиме 

Запускать управляющую программу обработки заготовки простой детали типа тела 

вращения 



Читать управляющую программу обработки заготовки простой детали типа тела 

вращения 

Выполнять обработку заготовки пробной простой детали типа тела вращения 

Корректировать режимы обработки заготовки пробной простой детали типа тела 

вращения 

Выполнять подналадку универсального токарного станка с ЧПУ на размер 

Выявлять визуально дефекты обработанных поверхностей пробной простой детали 

типа тела вращения, изготовленной на универсальном токарном станке с ЧПУ 

Применять универсальные контрольно-измерительные приборы и инструменты для 

измерения и контроля линейных размеров пробной простой детали типа тела вращения 

с точностью до 12 - 14-го квалитета 

Применять универсальные контрольно-измерительные приборы и инструменты для 

измерения и контроля шероховатости пробной простой детали типа тела вращения по 

параметру Ra 6,3... 12,5 

Применять универсальные контрольно-измерительные приборы и инструменты для 

измерения точности формы и взаимного расположения обработанных поверхностей 

пробной простой детали типа тела вращения до 12 - 14-й степени точности 

Проверять соответствие чертежу измеренных параметров пробной простой детали типа 

тела вращения, изготовленной на универсальном токарном станке с ЧПУ 

Разрабатывать структуру УП для обработки заготовок простых деталей типа тел 

вращения на универсальных токарных станках с ЧПУ 

Кодировать геометрическую, технологическую и вспомогательную информацию в УП 

Выявлять и исправлять синтаксические ошибки в структуре УП 

Записывать и считывать файлы УП на программоносители 

Осуществлять обмен файлами УП между программоносителем и УЧПУ при помощи 

интерфейсов ввода/вывода 

Выявлять и исправлять ошибки при обмене файлами УП между программоносителем и 

УЧПУ 

Выполнять токарную обработку на горизонтальных и вертикальных универсальных 

фрезерных станках заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 -14-му 

квалитету 

Выполнять контроль размеров, формы и взаимного расположения поверхностей 

простых деталей с точностью размеров по 12 -14-му квалитету 

Знать Правила чтения конструкторской документации 

Правила чтения технологической документации 

Устройство и правила эксплуатации универсальных и специальных приспособлений, 

используемых на универсальном токарном станке с ЧПУ 

Устройство, основные узлы, принципы работы и правила эксплуатации 

приспособлений, используемых для установки заготовок простых деталей типа тел 

вращения на универсальных токарных станках с ЧПУ 

Способы контроля надежности крепления заготовок в приспособлениях и прилегания 

заготовок к установочным поверхностям 

Правила наладки приспособлений, используемых на универсальном токарном станке с 

ЧПУ 

Виды и основные характеристики режущих инструментов для изготовления простых 

деталей типа тел вращения, применяемых на универсальных токарных станках с ЧПУ 

Правила установки и закрепления режущих инструментов в резцедержателе 

Правила наладки режущих инструментов для изготовления простых деталей типа тел 

вращения, применяемых на универсальном токарном станке с ЧПУ 

Ручная технологическая оснастка для позиционирования режущего инструмента на 

универсальном токарном станке с ЧПУ 

Правила расчета передаточных отношений кинематической цепи универсального 

токарного станка с ЧПУ 

Устройство, основные узлы, принципы работы универсальных токарных станков с ЧПУ 

Интерфейс устройства ЧПУ универсального токарного станка 

Правила назначения режимов резания 

Кинематика универсального токарного станка с ЧПУ 

Правила настройки универсального токарного станка с ЧПУ на обработку 

G-коды 

Способы определения нулевой точки заготовки относительно нулевой точки 

универсального токарного станка с ЧПУ 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности 

Правила чтения конструкторской документации 

Правила чтения технологической документации 

Основные механизмы и узлы универсальных токарных станков с ЧПУ и принцип их 

работы 

Назначение органов управления универсальным токарным станком с ЧПУ 



Интерфейс устройства ЧПУ универсального токарного станка с ЧПУ 

Основные команды управления универсальным токарным станком с ЧПУ 

G-коды 

Назначение и правила применения режущих инструментов на универсальных токарных 

станках с ЧПУ 

Правила назначения режимов резания для обработки заготовки простой детали типа 

тела вращения 

Правила наладки токарных режущих инструментов 

Правила наладки приспособлений на универсальном токарном станке с ЧПУ 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности 

Способы обозначения на рабочих чертежах деталей допусков и посадок, допусков форм 

и взаимного расположения поверхностей, параметров шероховатости поверхностей 

Основные виды дефектов поверхности при токарной обработке заготовок простых 

деталей, их причины и способы предупреждения и устранения 

Система допусков и посадок, степеней точности, квалитеты и параметры 

шероховатости 

Устройство, назначение, правила применения контрольно-измерительных 

инструментов 

Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования контрольно-

измерительных инструментов для измерения и контроля шероховатости по параметру 

Ra 6,3... 12,5 

Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования контрольно-

измерительных инструментов для измерения и контроля линейных размеров по 12 - 14-

му квалитету 

Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования контрольно-

измерительных инструментов для измерения и контроля точности формы и взаимного 

расположения до 12 - 14-й степени точности 

Способы контроля точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей 

деталей 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и 

электробезопасности 

Типы УЧПУ, применяемые на универсальных токарных станках 

Оси координат и направления движений рабочих органов токарных станков с ЧПУ 

Структура УП для УЧПУ токарных станков 

Формат УП для УЧПУ конкретного типа 

Символы кодирования геометрических функций в УП 

Символы кодирования технологических функций в УП 

Символы кодирования вспомогательных функций в УП 

Графические и управляющие символы в УП 

Функции программирования подачи и главного движения 

Методы программирования линейной интерполяции 

Методы программирования круговой интерполяции 

Технологические функции УЧПУ токарных станков 

Эксплуатационные и сервисно-информационные функции УЧПУ токарных станков 

Интерфейсы передачи данных и методы их использования на УЧПУ 

Виды программоносителей для УЧПУ 

Структура файловой системы УЧПУ 

Алгоритм токарной обработки на горизонтальных и вертикальных универсальных 

токарных станках заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитету 

Способы контроля точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей 

простых деталей с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету 

 

 

2. Структура и содержание программы практики «ПМ.03 Наладка 

оборудования и изготовление различных деталей на токарных станках с 

программным управлением» 

 

2.1 Объем и виды практик по профессиональному модулю 
Вид практики Количество часов  

Производственная практика 72 

Вид аттестации: дифференцированный зачет 

 



2.2 Содержание практики  

 

Содержание производственной практики по производственному модулю  

 

 
 

Наименование 

разделов и тем 

профессионально

го модуля (ПМ), 

междисциплинар

ных курсов 

(МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа 

обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены) 

Объем, акад.ч/в 

том числе в 

форме 

практической 

подготовки, акад 

ч 

Код ПК, 

ОК,ЛР 

1 2 3 4 

Раздел 1.  Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных станках с программным 

управлением 

72 

ПК.3.1 

ПК.3.2 

ОК 01,  

ОК 02,  

ОК 03,   

ОК 04,  

ОК 05,  

ОК 06, 

ОК 07,  

ОК 08,  

ОК 09 

 

 

 

Раздел 1. Наладка 

оборудования 

Тематика практических занятий  

 

 

72 

Установка приспособления на универсальный токарный станок с ЧПУ 

Наладка приспособления, установленного на универсальный токарный станок с ЧПУ 

Запуск универсального токарного станка с ЧПУ 

Изготовление пробной простой детали типа тела вращения на универсальном токарном 

станке с ЧПУ 

Подналадка универсального токарного станка с ЧПУ 

Контроль линейных размеров пробной простой детали типа тела вращения, изготовленной на 

универсальном токарном станке с ЧПУ, по 12 - 14-му квалитету 

Контроль точности формы и взаимного расположения поверхностей пробной простой детали 

типа тела вращения, изготовленной на универсальном токарном станке с ЧПУ, до 12 - 14-й 

степени точности 

Контроль шероховатости обработанных поверхностей пробной простой детали типа тела 

вращения, изготовленной на универсальном токарном станке с ЧПУ, по параметру Ra 6,3... 

12,5 

Передача пробной простой детали типа тела вращения, изготовленной на универсальном 

токарном станке с ЧПУ, на проверку в отдел технического контроля (далее - ОТК) 

Составление УП для изготовления простых деталей типа тел вращения на универсальных 

токарных станках с ЧПУ 



Визуальный контроль УП изготовления простых деталей типа тел вращения на 

универсальных токарных станках с ЧПУ на отсутствие синтаксических ошибок 

Передача файла УП на УЧПУ универсального токарного станка с ЧПУ при помощи 

интерфейсов ввода/вывода 

Проверка файла УП на целостность и восприимчивость УЧПУ универсальных токарных 

станках 

Выполнение технологической операции токарной обработки заготовок простых деталей с 

точностью размеров по 12 - 14-му квалитету 

Контроль точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей 

простых деталей с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету 

Итого 72  



 

3. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки 
Методы 

оценки 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам. 

ОК 02. Использовать современные 

средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные 

технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать 

знания по финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде. 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста. 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное поведение 

на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей, в том числе 

с учетом гармонизации межнациональных 

и межрелигиозных отношений, применять 

стандарты антикоррупционного 

поведения. 

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, 

принципы бережливого производства, 

эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях. 

ОК 08. Использовать средства физической 

культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной 

деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической 

подготовленности. 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и 

иностранном языках. 

ПК 3.1. Осуществлять подготовку, 

наладку и обслуживание рабочего места 

 

выполняет работы в 

соответствии с 

установленными 

регламентами и соблюдением 

правил безопасности труда, 

санитарными нормами; 

демонстрирует правильную 

последовательность 

выполнения действий во 

время выполнения 

практических работ; 

грамотно составляет план 

практической работы; 

организует рабочее место в 

соответствии с выполняемой 

работой и требованиями 

охраны труда 

Экспертное 

наблюдение 

Тестирование 

Практическая 

работа 

Контрольная 

работа 

Экзамен 

Устный опрос 

Презентация 

Деловая игра 

 



для работы на токарных станках с 

программным управлением. 

ПК 3.2. Осуществлять подготовку к 

использованию инструмента и оснастки 

для работы на токарных станках с 

программным управлением в 

соответствии с полученным заданием 

(включая изготовление пробной детали и 

контроль параметров). 

ПК 3.3. Разрабатывать управляющие 

программы с применением систем 

автоматического программирования, 

систем автоматизированного 

проектирования и систем 

автоматизированного производства, 

диалогового программирования с пульта 

управления станком. 

ПК 3.4. Адаптировать разработанные 

управляющие программы на основе 

анализа входных данных, 

технологической и конструкторской 

документации в соответствии с 

полученным заданием. 

ПК 3.5. Выполнять обработку деталей на 

токарных станках с программным 

управлением с соблюдением требований к 

качеству в соответствии с заданием и 

технической документацией. 

 

 

Одной из форм контроля результатов практики является дневник практики, который 

ведется обучающимся в процессе прохождения практики. По результатам практики 

обучающимся составляется отчет, который утверждается организацией. В качестве 

приложения к дневнику практики обучающийся оформляет графические, аудио-, фото-, 

видео-, материалы, подтверждающие практический опыт, полученный на практике.  

Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на 

основании) результатов ее прохождения, подтверждаемых документами соответствующих 

организаций (где проходила практика). 

 

 

 

 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

«ПМ.03 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных 

станках с программным управлением» 

 

 
 

Производственная практика профессионального модуля «ПМ.03 Наладка оборудования и 

изготовление различных деталей на токарных станках с программным управлением» 

15.01.38 Оператор наладчик-металлообрабатывающего оборудования проходит в 

организациях, направление деятельности которых соответствует профессиональной 

деятельности обучающихся.  



Оборудование организаций и технологическое оснащение рабочих мест производственной 

практики соответствует содержанию профессиональной деятельности и дает возможность 

обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по ВПД разработка 

управляющих программ для станков с числовым программным управлением, 

предусмотренных программой, с использованием современных технологий и 

оборудования. 

 

 

4.2. Информационное обеспечение организации и проведения практики 

 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

имеет печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для 

использования в образовательном процессе. 

 

 

4.2.1. Основные печатные издания 

 

1. Мычко, В. С. Токарная обработка. Справочник токаря : учебное пособие / В. С. 

Мычко. — Минск : РИПО, 2019. — 356 с. — ISBN 978-985-503-899-4. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/131985 (дата обращения: 05.11.2023).  

2. Мычко, В. С. Токарное дело. Сборник контрольных заданий : учебное пособие / 

В. С. Мычко. — Минск : РИПО, 2019. — 192 с. — ISBN 978-985-503-900-7. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/131988 (дата обращения: 05.11.2023).  

 

4.2.2. Основные электронные издания 

1. Гуртяков, А. М.  Металлорежущие станки. Расчет и проектирование : учебное 

пособие для среднего профессионального образования / А. М. Гуртяков. — 2-е изд. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 135 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 

978-5-534-08481-8. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/470926 (дата обращения: 05.11.2023). 

2. Мирошин, Д. Г.  Технология обработки на токарных станках : учебное пособие 

для среднего профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Э. Э. Агаева ; под общей 

редакцией И. Н. Тихонова. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 314 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-14667-7. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/519978 (дата 

обращения: 05.11.2023). 

 

4.3. Общие требования к организации производственной практики  

Производственная практика является обязательным разделом программы подготовки 

специалистов среднего звена и проводится образовательным учреждениям, при освоении 

обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессионального модуля 

«ПМ.03 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных станках с 

программным управлением». Производственная практика проводится концентрированно.  

По итогам прохождения производственной практики студент сдает преподавателю 

дневник-отчет. Итоговой формой контроля является дифференцированный зачет по 

производственной практике.  

 



4.4. Кадровое обеспечение организации и проведения производственной практики  

Реализация программы производственной практики обеспечивается 

педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, 

привлекаемыми к реализации образовательной программы на условиях гражданско-

правового договора, в том числе из числа руководителей и работников организаций, 

направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 

сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности либо стаж работы в 

данной профессиональной области не менее 3 лет.  

Педагогические работники, привлекаемые к реализации программы 

производственной практики, получают дополнительное профессиональное образование по 

программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, 

направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 

сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности не реже 1 раза в 3 года 

с учетом расширения спектра профессиональных компетенций. 
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