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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

«ПМ. 02. Разработка и внедрение управляющих программ 

изготовления деталей машин в машиностроительном производстве» 

 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной 

вид деятельности «Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном производстве» и соответствующие ему общие компетенции 

и профессиональные компетенции: 

 

1.1.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на русском и иностранном 

языках 

ЛР 35 Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно-

мыслящий, эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с 

коллективом, осознанно выполняющий профессиональные требования, 

ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, 

критически мыслящий, демонстрирующий профессиональную 

жизнестойкость 

ЛР 39 Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и 

образовательной организации 

ЛР 50 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие в условиях изменения технологии изготовления 

металлоконструкций с учётом специфики производств Московской области 

ЛР 52 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. (в ред. Приказа Минпросвещения России от 17.12.2020 

N 747) 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 2 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном производстве 

ПК 2.1 Разрабатывать вручную управляющие программы для технологического 

оборудования 

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие программы для 

технологического оборудования 

ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих 

программ на технологическом оборудовании 

 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

- использование базы программ для металлорежущего оборудования с 

числовым программным управлением, применение шаблонов типовых 

элементов изготовляемых деталей для станков с числовым программным 

управлением; 

- разработка с помощью CAD/CAM систем управляющих программ и их 

перенос на металлорежущее оборудование, разработке и переносе 

модели деталей из CAD/CAM систем при аддитивном способе их 

изготовления; 

- разработка предложений по корректировке и совершенствованию 

действующего технологического процесса, внедрение управляющих 

программ в автоматизированное производство, контроль качества 

готовой продукции требованиям технологической документации 

Уметь - использовать справочную, исходную технологическую и 

конструкторскую документацию при написании управляющих 

программ, заполнять формы сопроводительной документации, 

рассчитывать траекторию и эквидистанты инструментов, их исходные 

точки, контуры детали; 

- выполнять расчеты режимов резания с помощью CAD/CAM систем, 

разрабатывать управляющие программы в CAD/CAM системах для 

металлорежущих станков и аддитивных установок, переносить 

управляющие программы на металлорежущие станки с числовым 

программным управлением, переносить модели деталей из CAD/CAM 

систем в аддитивном производстве; 

- осуществлять сопровождение настройки и наладки станков с числовым 

программным управлением, производить сопровождение корректировки 

управляющих программ на станках с числовым программным 

управлением, корректировать режимы резания для оборудования с 

числовым программным управлением, выполнять наблюдение за 

работой систем обслуживаемых станков по показаниям цифровых табло 

и сигнальных ламп, проводить контроль качества изделий после 

осуществления наладки, подналадки и технического обслуживания 

оборудования по изготовлению деталей машин, анализировать и 

выявлять причины выпуска продукции несоответствующего качества 

после проведения работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования, вносить 

предложения по улучшению качества деталей после наладки, 

подналадки и технического обслуживания металлорежущего и 

аддитивного оборудования, контролировать качество готовой продукции 

машиностроительного производства 



Знать - порядок разработки управляющих программ вручную для 

металлорежущих станков и аддитивных установок, назначение условных 

знаков на панели управления станка, коды и правила чтения программ; 

- виды современных CAD/CAM систем и основы работы в них, 

применение CAD/CAM систем в разработке управляющих программ для 

металлорежущих станков и аддитивных установок, порядок и правила 

написания управляющих программ в CAD/CAM системах; 

- методы настройки и наладки станков с числовым программным 

управлением, основы корректировки режимов резания по результатам 

обработки деталей на станке, мероприятия по улучшению качества 

деталей после наладки, подналадки и технического обслуживания 

металлорежущего и аддитивного оборудования, конструктивные 

особенности и правила проверки на точность обслуживаемых станков 

различной конструкции, универсальных и специальных приспособлений, 

инструментов 
 

 

2. Структура и содержание программы практики по «ПМ.02 

Разработка и внедрение управляющих программ изготовления 

деталей машин в машиностроительном производстве» 

 

2.1 Объем и виды практик по профессиональному модулю 
 

 

Вид практики Количество часов  

Производственная практика 216 

Вид аттестации: дифференцированный зачет 

 

 

 

 

 

 

 

 



2.2 Содержание практики  

 

Содержание производственной практики по производственному модулю  

 
Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарны

х курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа 

обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены) 

Объем, акад.ч/в 

том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Код ПК, 

ОК,ЛР 

1 2 3 4 
Раздел 1 Технологический процесс и технологическая документация по сборке узлов и изделий с применением систем 

автоматизированного проектирования 

 
 

Тема 1.1 Изучение 

технологической 

документации 

Тематика практических занятий   

 

 

 

 

 

ПК.2.1 

ПК.2.2 

ПК.2.3 

ОК 01,  

ОК 02,  

ОК 03,   

ОК 04,  

ОК 05,  

ОК 06, 

ОК 07,  

ОК 09 

ЛР 16,  

ЛР 20,  

ЛР 25,  

ЛР 31, 

ЛР 32, 

ЛР 33, 

ЛР 34, 

ЛР 37,  

ЛР 38 

1.Вводный инструктаж. Техника безопасности, электробезопасность и противопожарные мероприятия на 

предприятии и на рабочем месте при прохождении ПП.02 
 

 

32 
2.Изучение конструкторской документации для проектирования технологического процесса (ТП). Работа с 

маршрутными и операционными картами 
3.Изучение типовых ТП обработки детали. Анализ исходных данных для обработки детали. Проектирование 

технологического процесса изготовления детали. Заполнение конструкторской документации для 

проектирования технологического процесса 
Тема 1.2 Подготовка 

оборудования 
Тематика практических занятий  

 

 

72 

1. Обработка сложных деталей на токарных станках с ПУ. 

2. Обработка деталей с применением трех и более режущих инструментов 

3. Регулирование инструментальных блоков на станке и вне станка 

4. Замена инструментальных блоков на станках с программным управлением 

5. Подналадка отдельных узлов и механизмов на станках с ПУ 

6. Контроль точности размеров и параметров шероховатости обрабатываемых деталей 

7. Применение передовых методов труда 

8. Применение высокопроизводительного инструмента 

9. Уход за оборудованием 

Раздел 2 Управляющие программы для автоматизированной сборке узлов и изделий  
Тема 2.1 Кодирование 

управляющих 

программ для 

обработки различных 

деталей 

Тематика практических занятий  

 

 

24 

1. Кодирование и распечатка управляющих программ для обработки различных деталей 

2. Редактирование управляющих программ и его порядком 

3. Выбор вида коррекции, пользование корректорами 

4. Использование систем машинного программирования на ЭВМ и системами оперативного управления 

Итого 72  



 

3. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам. 

ОК 02. Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации, и 

информационные технологии для 

выполнения задач профессиональной 

деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать 

знания по финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде. 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста. 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное поведение 

на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей, в том 

числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных 

отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения   

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять знания 

об изменении климата, принципы 

бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на русском и 

иностранном языках. 

ПК 2.1. Разрабатывать вручную 

управляющие программы для 

технологического оборудования 

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью 

CAD/CAM систем управляющие 

Владение профессиональной 

терминологией 

Умение использовать 

справочники, учебники, 

компьютерные приложения 

и сайты для поиска и 

проверки требуемой 

информации 

Описание характеристик 

изучаемых объектов и их 

взаимосвязей 

Описание параметров 

изучаемых объектов 

Описание алгоритмов 

выполнения трудовых 

действий 

Нахождение ошибок в 

документации 

Оптимизация выбора 

структуры и содержания 

рассматриваемых 

технологических процессов 

Разработка и оформление 

технологической 

документации 

Разработка управляющих 

программ для оборудования 

с ЧПУ различными 

способами 

Проверка реализация и 

корректировка работы 

управляющих программ 

Подбор оптимальных 

объектов труда для 

выполнения 

производственной задачи 

 

 

 

 

 

 

 

 

Способность 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

Экспертное 

наблюдение 

Тестирование 

Практическая 

работа 

Контрольная 

работа 

Экзамен 

Устный опрос 

Презентация 

Деловая игра 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Текущий контроль 

и наблюдение за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе освоения 



программы для технологического 

оборудования 

ПК 2.3. Осуществлять проверку 

реализации и корректировки 

управляющих программ на 

технологическом оборудовании 

 

ЛР 35 Готовый соответствовать 

ожиданиям работодателей: активный, 

проектно-мыслящий, эффективно 

взаимодействующий и сотрудничающий 

с коллективом, осознанно выполняющий 

профессиональные требования, 

ответственный, пунктуальный, 

дисциплинированный, трудолюбивый, 

критически мыслящий, 

демонстрирующий профессиональную 

жизнестойкость 

 

 

 

 

 

 

 

 

ЛР 39 Содействующий поддержанию 

престижа своей профессии, отрасли и 

образовательной организации 

 

 

 

 

 

ЛР 50 Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие в условиях 

изменения технологии изготовления 

металлоконструкций с учётом 

специфики производств Московской 

области. 

 

 

 

ЛР 52 Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и 

иностранном языках. (в ред. Приказа 

Минпросвещения России от 17.12.2020 N 

747) 

 

 

 

 

 

Умение осуществлять 

внешнее и внутреннее 

взаимодействие коллектива 

и команды; 

Знание требований к 

управлению персоналом; 

Умение анализировать 

причины, виды и способы 

разрешения конфликтов; 

Знание принципов 

эффективного 

взаимодействие с 

потребителями услуг; 

демонстрация знаний основ 

проектной деятельности. 

 

Определяет вектор своего 

профессионального 

развития. 

Приобретает необходимые 

навыки и умения для 

осуществления личностного 

развития и повышения 

уровня профессиональной 

компетентности. 

 

Демонстрирует навыки 

поиска, анализа и 

интерпретацию 

информации, необходимой 

для выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

 

Демонстрирует 

профессиональные и 

личностные навыки в 

условиях изменения 

технологии изготовления 

металлоконструкций с 

учётом специфики 

производств Московской 

области. 

 

Демонстрирует умение 

пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

образовательной 

программы 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ 

на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

 

Текущий контроль 

и наблюдение за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе освоения 

образовательной 

программы 

 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ 

на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

Текущий контроль 

и наблюдение за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе освоения 

образовательной 

программы;  

Практические 

занятия 



 

Одной из форм контроля результатов практики является дневник практики, который 

ведется обучающимся в процессе прохождения практики. По результатам практики 

обучающимся составляется отчет, который утверждается организацией. В качестве 

приложения к дневнику практики обучающийся оформляет графические, аудио-, фото-, 

видео-, материалы, подтверждающие практический опыт, полученный на практике.  

Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на 

основании) результатов ее прохождения, подтверждаемых документами соответствующих 

организаций (где проходила практика). 

 

 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

ПО «ПМ. 02. Разработка и внедрение управляющих программ изготовления  

деталей машин в машиностроительном производстве» 
 

Производственная практика профессионального модуля «ПМ. 02. Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном 

производстве» 15.02.16 Технология машиностроения проходит в организациях, 

направление деятельности которых соответствует профессиональной деятельности 

обучающихся.  

Оборудование организаций и технологическое оснащение рабочих мест производственной 

практики соответствует содержанию профессиональной деятельности и дает возможность 

обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по ВПД разработка 

управляющих программ для станков с числовым программным управлением, 

предусмотренных программой, с использованием современных технологий и 

оборудования. 

 

 

4.2. Информационное обеспечение организации и проведения практики 

 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

имеет печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для 

использования в образовательном процессе. 

 

4.2.1. Основные печатные издания 

1. Ильянков А.И. Технология машиностроения. Практикум и курсовое проектирование. 

Учебное пособие М.: Академия,2019 

2.  А.К.Хайбуллов Управляющие программы для автоматизированной сборки узлов и 

изделий  Учебник.- М.:Академия,2020 

3. В.И. Левин Информационные технологии в машиностроении Учебник.- 

М.:Академия, 2019 

4. Гибсон Я., Розен БД., Стакер Б. «Технологии аддитивного производства». М.: 

Техносфера, 2021.  

5. Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного 

производства. Изд. 6-е. М.: Академия, 2021.  

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Международный технический информационный журнал «Оборудование и 

инструмент для профессионалов». Режим доступа: http://www.informdom.com/ 

2. Портал «Всё о металлообработке». Режим доступа: http://met-all.org/ 

http://www.informdom.com/
http://met-all.org/


3. Сергеев, А. И. Программирование ЧПУ для автоматизированного оборудования : 

учебное пособие для СПО / А. И. Сергеев, А. С. Русяев, А. А. Корнипаева. — 

Саратов : Профобразование, 2020. — 117 c. — ISBN 978-5-4488-0579-0. — Текст : 

электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО 

PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92146 

 

 

 

4.3. Общие требования к организации производственной практики  

 

Производственная практика является обязательным разделом программы подготовки 

специалистов среднего звена и проводится образовательным учреждениям, при освоении 

обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессионального модуля 

«ПМ. 02. Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве». Производственная практика проводится 

концентрированно.  

По итогам прохождения производственной практики студент сдает преподавателю 

дневник-отчет. Итоговой формой контроля является дифференцированный зачет по 

производственной практике.  

 

4.4. Кадровое обеспечение организации и проведения производственной практики  

 

Реализация программы производственной практики обеспечивается 

педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, 

привлекаемыми к реализации образовательной программы на условиях гражданско-

правового договора, в том числе из числа руководителей и работников организаций, 

направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 

сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности либо стаж работы в 

данной профессиональной области не менее 3 лет.  

Педагогические работники, привлекаемые к реализации программы 

производственной практики, получают дополнительное профессиональное образование по 

программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, 

направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 

сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности не реже 1 раза в 3 года 

с учетом расширения спектра профессиональных компетенций. 

https://profspo.ru/books/92146
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