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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.01 «РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ 

ПРОЦЕССОВ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ» 

1.1.Цель и место профессионального модуля в структуре 

образовательной программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности «Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы.   

 

1.2.Планируемые результаты освоения профессионального модуля  

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен1: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК.01 Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

-составлять план 

действия; 

- реализовывать 

составленный план; 

-структуру плана для 

решения задач; 

- порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности: 

- 

ОК.02 Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

-оформлять результаты 

поиска, применять 

средства 

информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач; 

-номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности 

- 

ОК.03 Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

-применять современную 

научную 

профессиональную 

терминологию; 

-современная научная и 

профессиональная 

терминология 

  

ПК 1.1. 

Использовать 

конструкторскую и 

технологическую 

документацию при 

разработке 

технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 

-читать чертежи; 

-анализировать 

конструктивно-

технологические свойства 

детали, исходя из ее 

служебного назначения; 

-определять тип 

производства; 

-проводить 

технологический 

-служебное назначение и 

конструктивно-

технологические 

признаки детали; 

-правила отработки 

конструкции детали на 

технологичность; 

-использования 

конструкторской 

документации для 

проектирования 

технологических 

процессов 

изготовления деталей; 

 
1 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 
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контроль 

конструкторской 

документации с 

выработкой 

рекомендаций по 

повышению 

технологичности детали; 

ПК 1.2. 

Выбирать метод 

получения заготовок с 

учетом условий 

производства 

 

-определять виды и 

способы получения 

заготовок; 

-рассчитывать 

коэффициент 

использования материала; 

-анализировать и 

выбирать схемы 

базирования; 

-виды заготовок и схемы 

их базирования; 

-выбора методов 

получения заготовок и 

схем их базирования; 

ПК 1.3. 

Выбирать методы 

механической обработки 

и последовательность 

технологического 

процесса обработки 

деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

-составлять 

технологический маршрут 

изготовления детали; -

проектировать 

технологические 

операции; 

-типовые 

технологические 

процессы изготовления 

деталей машин; 

-составления 

технологических 

маршрутов 

изготовления деталей 

и проектирования 

технологических 

операций; 

ПК 1.4. 

Выбирать схемы 

базирования заготовок, 

оборудование, 

инструмент и оснастку 

для изготовления деталей 

машин 

-выбирать 

технологическое 

оборудование и 

технологическую 

оснастку: 

приспособления, 

режущий, мерительный и 

вспомогательный 

инструмент; 

-классификацию баз; 

-способы и погрешности 

базирования заготовок; 

-правила выбора 

технологических баз; 

-наладки 

инструментальной 

оснастки и режущего 

инструмента, 

пользование 

мерительным 

инструментом; 

ПК 1.5.  

Выполнять расчеты 

параметров механической 

обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

-рассчитывать режимы 

резания по нормативам; 

-определять допуски 

размеров и форм; 

-методику расчета 

режимов резания; 

-подбор режимов 

обработки; 

-расчет режимов 

резания; 

ПК 1.6.  

Разрабатывать 

технологическую 

документацию по 

изготовлению деталей 

машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

-оформлять 

технологическую 

документацию; 

-требования ЕСКД и 

ЕСТД к оформлению 

технической 

документации; 

-оформления 

технологической 

документации; 

 

1.3.Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 

№№ 

п/п 

Дополнительные 

профессиональные 

компетенции 

Дополнительные 

знания, умения, 

навыки 

№, 

наименование 

темы 

Объем 

часов 

Обоснование 

включения в 

рабочую 

программу 

х Часы вариативной 

части учебным 

х х х х 
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планом не 

предусмотрены. 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия (теоретические\ 

практические) 
142\60 60 

Курсовая работа (проект) 20 20 

Самостоятельная работа 14 х 

Практика, в т.ч.: 72 72 

учебная 36 36 

производственная 36 36 

Промежуточная аттестация, в том числе: 

ПМ 01 (комплексный экзамен) 
12 х 

Всего 260 152 

 

2.2. Структура профессионального модуля  

Код ОК, 

ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч

ес
к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

Т
ео

р
ет

и
ч
ес

к
и

е 
за

н
я
ти

я
 

Л
аб

о
р
ат

о
р
н

о
-п

р
ак

ти
ч

ес
к
и

е 

за
н

я
ти

я
 

К
у
р
со

в
ая

 р
аб

о
та

 (
п

р
о
ек

т)
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

2
 

У
ч
еб

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6  7 8 9 10 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ПК.1.1-

1.6 

МДК.01.01. Технологические 

процессы изготовления 

деталей машин 

128 60 128 58 40 20 10   

ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ПК.1.1-

1.6 

МДК.01.02. Оформление 

технологической 

документации по процессам 

изготовления деталей машин 

48 16 48 28 16 х 4   

 Учебная практика 36 36   36  

 Производственная практика 36 36    36 

 Промежуточная аттестация 12      

 Всего:  260 152 172 86 56 20 14 36 36 

 

 
2 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией. 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных 

занятия, курсовая работа (проект) 

Объем, ак. ч. /  

в том числе  

в форме практической 

подготовки,  

ак. ч. 

Коды компетенций, 

формированию 

которых способствует 

элемент программы 

МДК 01.01 Технологические процессы изготовления деталей машин 128\60  

Раздел 1. Система классификации деталей машиностроения 18  

Тема 1.1. Система 

классификации 

деталей 

машиностроения, 

выпускаемых 

механосборочными 

цехами. Служебное 

назначение и 

конструкторско- 

технологические 

параметры деталей. 

Содержание  10 ОК.01. 

ОК.02 

ОК.03 

ПК.1.1-1.6 

Понятие "машина", понятие "механизм", виды, состав, 

отличительные признаки. Применение машин в различных 

отраслях. Отрасли машиностроения. Система классификации 

деталей, узлов и изделий, выпускаемых машиностроительными 

предприятиями 

4 

В том числе практических и лабораторных занятий 6 

Практическая работа №1 

 Разработка рабочих чертежей деталей согласно техническому 

заданию на основе кодов классов и групп деталей и эскизов 

типовых деталей иллюстрированного определителя деталей 

ЕСКД (71 класс). 

2 

Практическая работа №2 

Сборка и разборка узлов машин и механизмов. Составление 

спецификации деталей, входящих в состав механизма 

2 

Практическая работа №3 

Анализ технических характеристик редукторов различных 

типов, конструкторско-технологических параметров деталей, 

входящих в состав редуктора 

2 

Тема 1.2. 

Общие сведения о 

производственном и 

технологическом 

процессах. 

Содержание  
8 ОК.01. 

ОК.02 

ОК.03 

ПК.1.1-1.6 

Основные понятия и термины технологии машиностроения. 

Производственный и технологический процесс. Примеры 

технологических операций. Основы технического 

нормирования: машинное время и порядок его определения, 

нормативы времени и их применение. 

4 

В том числе практических и лабораторных занятий 
4 
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Практическая работа №4 

Изучение типового технологического процесса производства 

деталей типа "Вал". Требуемый материал, инструмент, оснастка, 

оборудование, нормирование операций и экономические 

параметры. 

2 

Практическая работа №5 

Контроль качества обработки деталей с помощью 

универсального измерительного инструмента. 

2 

Раздел 2. Последовательность разработки технологических процессов изготовления 

деталей машин 

80  

Тема 2.1. Анализ 

конструкторской 

документации на 

технологичность. 

Содержание 
10 ОК.01. 

ОК.02 

ОК.03 

ПК.1.1-1.6 

Технологичность детали: понятие и показатели, методы оценки, 

система показателей технологичности, определение служебного 

назначения детали. ГОСТ 14.205-83 Технологичность 

конструкции изделий. Термины и определения. 

6 

В том числе практических и лабораторных занятий 
4 

Практическая работа №6 

Анализ на технологичность деталей типа "Вал". 

2 

Практическая работа №7 

Анализ на технологичность деталей типа "Корпус". 
2 

Тема 2.2. 

Последовательность 

разработки 

технологических 

процессов 

изготовления 

деталей машин 

Содержание  
14 ОК.01. 

ОК.02 

ОК.03 

ПК.1.1-1.6 

Основы организации и управления процессом технологической 

подготовки. Классификация технологических процессов по 

ГОСТ 3.1109-82. Исходные данные для проектирования 

технологических процессов. Чертежи, технические условия, 

производственное задание выпуска. 

6 

В том числе практических и лабораторных занятий 
8 

Практическая работа №8 

Составление карт техпроцесса обработки деталей. Сведения о 

детали, эскиз, базы, план обработки, инструменты, расчетные 

данные, режимы резания, время обработки. 

2 

Практическая работа №9 
2 
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Технологический анализ чертежа детали: определение 

поверхностей, которые должны быть обработаны, определение 

трудновыполнимых технических требований чертежа, 

определение категории точности 

Практическая работа №10 

Оформление маршрутной карты и операционной карты 

2 

Практическая работа №11 

Оформление карты эскизов, карты наладки (одной операции) по 

ГОСТ 3.1105-84, ГОСТ 3.1404 - 86. 

2 

Тема 2.3. Виды и 

методы получения 

заготовок с учетом 

условий 

производства 

Содержание 
10 ОК.01. 

ОК.02 

ОК.03 

ПК.1.1-1.6 

Заготовки деталей машин, виды и методы получения. Принципы 

выбора заготовки и рационального метода её получения при 

обработке на металлообрабатывающем оборудовании. Учет типа 

производства. 

6 

В том числе практических и лабораторных занятий 
4 

Практическая работа №12 

Способы изготовления отливок. Литье в кокиль, литье под 

давлением, точное литье по выплавляемым моделям. Литье в 

оболочковые формы. 

2 

Практическая работа №13 

Выбор заготовок и расчет припусков для различных изделий 

(согласно заданию). 

2 

Тема 2.4. Порядок 

расчёта припусков 

на механическую 

обработку 

Содержание 
10 ОК.01. 

ОК.02 

ОК.03 

ПК.1.1-1.6 

Расчёт припусков на механическую обработку: основные 

понятия, межоперационные припуски и допуски. Факторы, 

влияющие на величину припуска. Расчетно-аналитический 

метод определения припусков. Табличный метод определения 

припусков 

6 

В том числе практических и лабораторных занятий 
4 

Практическая работа №14 

Определение операционного припуска и размеров с допусками 

расчетно-аналитическим методом. 

2 

Практическая работа №15 
2 



11 
 

Определение операционного припуска и размеров с допусками 

табличным методом. 

Тема 2.5. Выбор баз 

при обработке 

заготовок 

Содержание 
14 ОК.01. 

ОК.02 

ОК.03 

ПК.1.1-1.6 

Основы базирования и установки деталей при обработке: 

понятие базы, виды баз. Выбор схем базирования, принципы 

постоянства и совмещения баз. Рекомендации по выбору 

базирующих поверхностей. Погрешности установки. 

6 

В том числе практических и лабораторных занятий 
8 

Практическая работа №16 

Установка заготовок и проверка точности базирования с 

использованием измерительного инструмента. 

2 

Практическая работа №17 

Расчет погрешностей базирования деталей типа тел вращения и 

плоских деталей. 

2 

Практическая работа №18 

Выбор и обоснование технологических баз. Составление схемы 

базирования и установки заготовок 

2 

Тема 2.6. Изучение 

принципов выбора 

оборудования, 

оснастки, 

инструмента и 

режимов резания 

Содержание 
14 ОК.01. 

ОК.02 

ОК.03 

ПК.1.1-1.6 

Режущий инструмент: типы, виды исполнения и материалы 

режущей части инструмента, его износ и стойкость в процессе 

обработки изделий. Проектирование и расчёт параметров 

инструмента, расчёт погрешности обработки. Расчёт размеров 

режущего инструмента. Технологические приспособления: 

виды, классификация и основы рационального подбора 

приспособлений, применяемых при обработке заготовок. 

Организация их эксплуатации согласно требованиям 

технологической документации. Подбор технологической 

оснастки. 

10 

В том числе практических и лабораторных занятий 
4 

Практическая работа №19 

Выбор режимов резания согласно каталогам. Использование 

программ-калькуляторов для выбора режимов резания 

(различные производители). 

2 
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Практическая работа №20 

Оценка износа режущих инструментов. Выбор режущего 

инструмента (по индивидуальным заданиям) 

2 

Тема 2.7. Основы 

планирования и 

организации 

производственного 

процесса. 

Содержание 
8 ОК.01. 

ОК.02 

ОК.03 

ПК.1.1-1.6 

Основные сведения о машиностроительном производстве. 

Участок и цех машиностроительного производства. Порядок 

составления планировки участков. Компоновочный план цеха. 

Расположение оборудования механических участков: по типу 

станков и по технологическому процессу. Нормы расположения 

оборудования. Нормы технологического проектирования 

предприятий машиностроения, приборостроения и 

металлообработки. Механообрабатывающие сборочные цехи. 

8 

Курсовая работа (проект) 20  

Самостоятельная работа над курсовым проектом 10  

Раздел 3. Оформление типовых технологических процессов изготовления 

различных деталей машин 

  

МДК 01.02 Оформление технологической документации по процессам изготовления 

деталей машин 

48\16  

Тема 3.1. Типовые 

технологические 

процессы 

изготовления 

деталей типа тела 

вращения 

Содержание  14 ОК.01. 

ОК.02 

ОК.03 

ПК.1.1-1.6 

Характеристика и конструкторско-технологические признаки 

валов и осей. Требования к технологичности валов. Материалы и 

заготовки валов. Схемы базирования. Типы и назначение 

центровых отверстий. Выбор оборудования, приспособлений и 

инструмента. Методы обработки цилиндрических поверхностей. 

Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления 

ступенчатых валов, гладких и ступенчатых осей, валов-червяков, 

валов-шестерней, полых валов. 

8 

В том числе практических и лабораторных занятий 6 

Практическая работа №21 

Разработка типового маршрута изготовления вала с основными 

операциями механической обработки 

2 

Практическая работа №22 

Разработка типового маршрута изготовления втулок с выбором 

оборудования, приспособлений и инструмента 

2 
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Практическая работа №23 

Разработка типового маршрута изготовления дисков с выбором 

оборудования, приспособлений и инструмента 

2 

Тема 3.2. Типовые 

технологические 

процессы 

изготовления 

рычагов и плоских 

деталей 

Содержание  
12 ОК.01. 

ОК.02 

ОК.03 

ПК.1.1-1.6 

Характеристика и конструкторско-технологические признаки 

плоскостных деталей, рычажных и тяговых деталей. Требования 

к технологичности. Методы обработки рычагов. Материалы и 

заготовки, схемы базирования. Выбор оборудования, 

приспособлений и инструмента. 

8 

В том числе практических и лабораторных занятий 
4 

Практическая работа №24 

Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления 

плоскостных деталей. 

2 

Практическая работа №25 

Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления 

рычагов. 

2 

Тема 3.3. Типовые 

технологические 

процессы 

изготовления 

деталей зубчатых 

передач 

Содержание 
10 ОК.01. 

ОК.02 

ОК.03 

ПК.1.1-1.6 

Характеристика и конструкторско-технологические признаки 

зубчатых колес. Требования к технологичности. Типовые 

маршруты изготовления и особенности изготовления прямозубых 

шестерней, косозубых шестерней, шевронных колес. Типовые 

маршруты изготовления и особенности изготовления шестерней 

с круговыми зубьями, конических шестерней и зубчатых реек. 

6 

В том числе практических и лабораторных занятий 
4 

Практическая работа №26 

Разработка типового маршрута изготовления прямозубой 

шестерни 

2 

Практическая работа №27 

Разработка типового маршрута изготовления червячного колеса. 
2 

Тема 3.4. Типовые 

технологические 

процессы 

Содержание 
8 ОК.01. 

ОК.02 

ОК.03 

ПК.1.1-1.6 

Характеристика и конструкторско-технологические признаки 

корпусных деталей. Требования к технологичности. Материалы и 

заготовки, схемы базирования. Выбор оборудования, 

6 
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изготовления 

корпусных деталей 

приспособлений и инструмента. Методы обработки плоских и 

цилиндрических поверхностей. Типовые маршруты изготовления 

и особенности изготовления корпусных деталей с 

направляющими поверхностями, кронштейнов, угольников, 

стоек и крышек. 

В том числе практических и лабораторных занятий 
2 

Практическая работа №28 

Разработка типового маршрута изготовления корпусных деталей 

с выбором оборудования, приспособлений и инструмента. 

2 

В том числе самостоятельная работа обучающихся 

Применение аддитивных технологий (АТ) в производстве. 

Возможности и ограничения применения АТ в 

машиностроительном производстве. Классификация аддитивных 

технологий по различным признакам. Классификация 

материалов, используемых в установках аддитивного 

производства 

4 

Учебная практика  

Виды работ: 

1. Разработка последовательности обработки заготовки, выбор режущего инструмента, 

металлообрабатывающего оборудования (по вариантам). 

2. Расчёт режимов резания и норм времени. 

3. Разработка технологического процесса по изготовлению детали на 

металлообрабатывающем оборудовании, оформление технологической документации. 

4.Применение машин послойного синтеза/оборудования «выращивания» из металла для 

изготовления изделий методом аддитивных технологий. 

5. Изучение технологических процессов изготовления корпусных деталей. 

6. Изучение технологических процессов изготовления плоских деталей. 

7. Изучение технологических процессов изготовления деталей зубчатых передач. 

8. Изучение маршрутов обработки деталей и планировок цехов. 

9. Изучение организации работы цехов термической и химической обработки. 

10.Изучение организации работы участков плоской и круглой шлифовки. 

36  

Производственная практика  

Виды работ: 

1. Разработка технологического процесса изготовления изделия и оформление 

36  
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технологических маршрутных карт изготовления деталей на металлообрабатывающем 

оборудовании. 

2. Оценка эффективности использования режущего инструмента. 

3. Изучевние норм времени на производство изделий. 

4. Ознакомление с автоматизированным рабочим местом оператора и реализация 

управляющей программы на станке с ЧПУ. 

5. Ознакомление со стандартами предприятия (СТП). 

6. Ознакомление с номенклатурой измерительного инструмента и специализированной 

технологической оснасткой. 

7. Реализация разработанных технологических процессов на сверлильных станках. 

8. Реализация разработанных технологических процессов на фрезерных станках. 

9. Реализация разработанных технологических процессов на токарных станках. 

10. Разработка технологического процесса изготовления деталей на аддитивном 

оборудовании. 

11.Разработка технологического процесса изготовления детали типа "корпус" и 

оформление технологических маршрутных карт изготовления на 

металлообрабатывающем оборудовании. 

12. Разработка технологического процесса изготовления детали типа "зубчатое колесо" и 

оформление технологических маршрутных карт изготовления на 

металлообрабатывающем оборудовании. 

13. Разработка технологического процесса изготовления детали типа "вал" и оформление 

технологических маршрутных карт изготовления на металлообрабатывающем 

оборудовании. 

14. Разработка технологического процесса изготовления детали типа "фланец" и 

оформление технологических маршрутных карт изготовления на 

металлообрабатывающем оборудовании. 

15.Разработка технологического процесса изготовления детали типа "вилка" и 

оформление технологических маршрутных карт изготовления на 

металлообрабатывающем оборудовании. 
Промежуточная аттестация (комплексный экзамен) 12  

Всего 260  
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2.4. Курсовой проект (работа)  

Выполнение курсового проекта (работы) по модулю ПМ.01 «Разработка 

технологических процессов изготовления деталей» является обязательным.   

Тематика курсовых проектов (работ): 

1.  Разработка технологического процесса изготовления детали «Шестерня» и оформление 

технологической документации 

2. Разработка технологического процесса изготовления детали «Вал» и оформление 

технологической документации 

3. Разработка технологического процесса изготовления детали «Зубчатое колесо» и 

оформление технологической документации 

4. Разработка технологического процесса изготовления детали «Втулка» и оформление 

технологической документации 

5. Разработка технологического процесса изготовления детали «Вал-шестерня» и оформление 

технологической документации 

6. Разработка технологического процесса изготовления детали «Вал шпоночный» и 

оформление технологической документации 

7. Разработка технологического процесса изготовления детали «Втулка шлицевая» и 

оформление технологической документации 

8. Разработка технологического процесса изготовления детали «Промежуточный вал» и 

оформление технологической документации 

9. Разработка технологического процесса изготовления детали «Вал приводной» и 

оформление технологической документации 

10.Разработка технологического процесса изготовления детали «Колесо зубчатое» и 

оформление технологической документации 

11.Разработка технологического процесса изготовления детали «Шестерня промежуточная» и 

оформление технологической документации 

12.Разработка технологического процесса изготовления детали «Вал шлицевой» и 

оформление технологической документации 

13.Разработка технологического процесса изготовления детали «Вал редуктора» и 

оформление технологической документации 

14.Разработка технологического процесса изготовления детали «Корпус» и оформление 

технологической документации 

15.Разработка технологического процесса изготовления детали «Фланец» и оформление 

технологической документации 

16.Разработка технологического процесса изготовления детали «Вилка» и оформление 

технологической документации 

17.Разработка технологического процесса изготовления детали «Ведомый вал» и оформление 

технологической документации 

18.Разработка технологического процесса изготовления детали «Вал-шестерня 

соединительный и оформление технологической документации 

19.Разработка технологического процесса изготовления детали «Вал ручного привода» и 

оформление технологической документации 

20.Разработка технологического процесса изготовления детали «Вал-шестерня резьбовой» и 

оформление технологической документации 

21.Разработка технологического процесса изготовления детали «Колесо зубчатое шлицевое» 

и оформление технологической документации 

22.Разработка технологического процесса изготовления детали «Вал ведомый шлицевой» и 

оформление технологической документации 

23.Разработка технологического процесса изготовления детали «Переходной вал» и 

оформление технологической документации 

24.Разработка технологического процесса изготовления детали «Колесо зубчатое ведомое» и 
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оформление технологической документации 

25.Разработка технологического процесса изготовления детали «Вал-шестерня 

осевой» и оформление технологической документации 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Технология машиностроения», мастерские и зоны по видам работ: 

«Токарный производственный участок», «Участок аддитивных технологий», 

«Фрезерный производственный участок», «Участок слесарных работ», оснащенные в 

соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенные в 

соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

  

1. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. Изд.5-е. М.: Академия, 2021. 

2. Багдасарова Т.А. Технология фрезерных работ. Изд.3-е. М.: Академия, 2021. 

3.  Ильянков А.И. Технология машиностроения. Учебник для СПО М: Академия, 2021 

4. Ильянкков А.И., Ермолаев В.В. Разработка технологических процессов изготовления 

деталей машин. Учебник для СПО М: Академия, 2021 

5. Сысоев С. К., Сысоев А. С., Левко В. А. Технология машиностроения. Проектирование 

технологических процессов. Учебное пособие для СПО/ С.К.Сысоев . — Санкт-Петербург : 

Лань, 2021. — 352 с. — ISBN 978-5-8114-7017-4 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Международный технический информационный журнал «Оборудование и инструмент 

для профессионалов». Режим доступа: http://www.informdom.com/ 

2. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в системе 

«Sinumerik» : учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. Поляков, С. 

Ю. Шамаев. — Саратов : Профобразование, 2020. — 107 c. — ISBN 978-5-4488-0639-1. — 

Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО 

PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92137" 

3. Портал «Всё о металлообработке». Режим доступа: http://met-all.org/ 

4. Сергеев, А. И. Программирование ЧПУ для автоматизированного оборудования : 

учебное пособие для СПО / А. И. Сергеев, А. С. Русяев, А. А. Корнипаева. — Саратов : 

Профобразование, 2020. — 117 c. — ISBN 978-5-4488-0579-0. — Текст : электронный // 

Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — 

URL: https://profspo.ru/books/92146 

  

http://www.informdom.com/
https://profspo.ru/books/92137
http://met-all.org/
https://profspo.ru/books/92146
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 1.1. Использовать 

конструкторскую и 

технологическую документацию 

при разработке технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

Примение конструкторской 

документации для 

проектирования 

технологических процессов 

изготовления деталей 

Квалификационные 

испытания, защита 

курсового  проекта, экзамен. 

Интерпретация 

результатов выполнения 

практических заданий, 

оценка решения 

ситуационных задач, оценка 

тестового контроля. 

ПК 1.2. Выбирать метод 

получения заготовок с учетом 

условий производства 

Выбор вида и методов 

получения заготовок с учетом 

условий производства 

ПК 1.3. Выбирать методы 

механической обработки и 

последовательность 

технологического процесса 

обработки деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

Составление технологических 

маршрутов изготовления 

деталей и проектирования 

технологических операций 

ПК 1.4. Выбирать схемы 

базирования заготовок, 

оборудование, инструмент и 

оснастку для изготовления 

деталей машин  

Выбор способов базирования 

и средств технического 

оснащения процессов 

изготовления деталей машин 

ПК 1.5. Выполнять расчеты 

параметров механической 

обработки изготовления деталей 

машин, в т.ч. с применением 

систем автоматизированного 

проектирования 

Выполнение расчетов 

параметров механической 

обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

ПК 1.6. Разрабатывать 

технологическую документацию 

по изготовлению деталей машин, 

в т.ч. с применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

Составление технологических 

маршрутов изготовления 

деталей и проектирования 

технологических операций в 

машиностроительном 

производстве 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным 

контекстам. 

Выбор и применение 

способов решения 

профессиональных задач 

Экспертное наблюдение 

Выполнение практических 

работ 

ОК 02. Использовать 

современные средства поиска, 

анализа и интерпретации 

информации, и информационные 

технологии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности. 

Нахождение, использование, 

анализ и интерпретация 

информации, используя 

различные источники, 

включая электронные, для 

эффективного выполнения 

профессиональных задач, 

профессионального и 

личностного развития; 

демонстрация навыков 

отслеживания изменений в 

Экспертное наблюдение 

Выполнение практических 

работ 
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нормативной и 

законодательной базах 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

финансовой грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях. 

Демонстрация интереса к 

инновациям в области 

профессиональной 

деятельности; выстраивание 

траектории 

профессионального развития 

и самоообразования; 

осознанное планирование 

повышения квалификации 

Экспертное наблюдение 

Выполнение практических 

работ 
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