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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.02 «РАЗРАБОТКА И ВНЕДРЕНИЕ 

УПРАВЛЯЮЩИХ ПРОГРАММ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ МАШИН В 

МАШИНОСТРОИТЕЛЬНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ» 

1.1.Цель и место профессионального модуля в структуре 

образовательной программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности «Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей машин в машиностроительном производстве». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы.   

 

1.2.Планируемые результаты освоения профессионального модуля  

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен1: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК.01 Выбирать 

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте 

анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять её составные 

части 

определять этапы 

решения задачи 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы 

составлять план действия 

определять необходимые 

ресурсы 

владеть актуальными 

методами работы  

в профессиональной и 

смежных сферах 

реализовывать 

составленный план 

оценивать результат и 

последствия своих 

действий (самостоятельно 

или с помощью 

наставника) 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить 

основные источники 

информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте 

алгоритмы выполнения работ 

в профессиональной и 

смежных областях 

методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах 

структуру плана для решения 

задач 

порядок оценки результатов 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

- 

ОК.02 Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

определять задачи для 

поиска информации 

определять необходимые 

источники информации 

планировать процесс 

поиска;  

структурировать 

получаемую информацию 

номенклатура 

информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной 

деятельности 

приемы структурирования 

информации 

- 

 
1 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 
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профессиональной 

деятельности 

выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации 

оценивать практическую 

значимость результатов 

поиска 

оформлять результаты 

поиска, применять 

средства 

информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач 

использовать 

современное 

программное обеспечение 

использовать различные 

цифровые средства для 

решения 

профессиональных задач 

формат оформления 

результатов поиска 

информации, современные 

средства и устройства 

информатизации 

порядок их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной 

деятельности в том числе с 

использованием цифровых 

средств 

ОК 5. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации 

с учетом особенностей 

социального и 

культурного контекста 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке 

проявлять толерантность 

в рабочем коллективе 

правила оформления 

документов  

правила построения устных 

сообщений 

особенности социального и 

культурного контекста 

  

ПК 2.1.  

Разрабатывать вручную 

управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования 

определять необходимую 

для выполнения работы 

информацию, её состав в 

соответствии с принятым 

процессом выполнения 

работ по изготовлению 

деталей; 

читать и понимать 

чертежи, и 

технологическую 

документацию; 

проводить 

сопоставительное 

сравнение, 

систематизацию и анализ 

конструкторской и 

технологической 

документации 

анализировать 

конструктивно-

технологические свойства 

детали, исходя из её 

служебного назначения; 

составлять управляющие 

программы для обработки 

типовых деталей на 

металлообрабатывающем 

и аддитивном 

оборудовании, в том 

числе с использованием 

системы 

автоматизированного 

проектирования; 

назначение и область 

применения станков и 

станочных приспособлений, в 

том числе станков с 

числовым программным 

управлением (ЧПУ) и 

обрабатывающих центров; 

виды операций 

металлообработки; 

технологическая операция и 

её элементы; 

назначение и виды 

технологических документов 

общего назначения; 

классификацию, назначение, 

область применения 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования, 

назначение и конструктивно-

технологические показатели 

качества изготовляемых 

деталей, способы и средства 

контроля; 

методику расчета режимов 

резания и норм времени на 

операции металлорежущей 

обработки; 

методику расчета 

межпереходных и 

межоперационных размеров, 

припусков и допусков; 

основы теории обработки 

металлов; 

правила определения 

режимов резания по 

разработки и внедрения 

управляющих программ 

для обработки типовых 

деталей на 

металлообрабатывающем 

или аддитивном 

оборудовании; 

выполнения расчетов при 

ручном 

программировании 

процесса обработки 

типовых деталей; 

создания управляющей 

программы вручную; 
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справочникам и паспорту 

станка; 

инструменты и 

инструментальные системы; 

системы 

автоматизированного 

проектирования для подбора 

конструктивного 

инструмента, 

технологических 

приспособлений и 

оборудования; 

назначение и виды 

технологических документов 

общего назначения; 

требования единой системы 

конструкторской и 

технологической 

документации к оформлению 

технической документации; 

правила и порядок 

оформления технологической 

документации. 

ПК 2.2.  

Разрабатывать с 

помощью CAD/CAM 

систем управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования 

особенности работы 

автоматизированного 

оборудования и 

возможности применения 

его в составе 

роботизированного 

технологического 

комплекса; 

рассчитывать и проверять 

величину припусков и 

размеров заготовок; 

устанавливать 

технологическую 

последовательность и 

режимы обработки 

устанавливать 

технологическую 

последовательность 

режимов резания; 

рационально 

использовать 

автоматизированное 

оборудование в каждом 

конкретном, отдельно 

взятом производстве; 

обеспечивать 

безопасность при 

проведении работ на 

технологическом 

оборудовании участков 

механической обработки 

и аддитивного 

изготовления; 

читать технологическую 

документацию 

последовательность 

технологического процесса 

обрабатывающего центра с 

ЧПУ; 

правила по охране труда; 

основные сведения по 

метрологии, стандартизации 

и сертификации; 

техническое черчение и 

основы инженерной графики; 

состав, функции и 

возможности использования 

информационных технологий 

в металлообработке; 

требования единой системы 

классификации и 

кодирования и единой 

системы технологической 

документации к оформлению 

технической документации 

для 

металлообрабатывающего и 

аддитивного производства; 

основы цифрового 

производства; 

интерфейса, инструментов 

для ведения расчёта 

параметров механической 

обработки, библиотеки для 

работы с конструкторско-

технологическими 

элементами, баз данных в 

системах 

автоматизированного 

проектирования; 

основы материаловедения; 

классификацию, назначение 

и область применения 

режущих инструментов; 

выполнения расчётов с 

помощью систем 

автоматизированного 

проектирования; 

применения шаблонов 

типовых элементов 

изготовляемых деталей 

для станков с числовым 

программным 

управлением; 

использования 

автоматизированного 

рабочего места 

технолога-программиста 

для разработки и 

внедрения управляющих 

программ к станкам с 

ЧПУ; 

разработки и внедрения 

управляющих программ 

при помощи CAD/CAM 

систем для обработки 

типовых деталей на 

металлообрабатывающем 

оборудовании; 

использования базы 

программ для 

металлорежущего 

оборудования с ЧПУ; 

программирования в 

CAM системе; 

верификации 

управляющей программы 

для станка с ЧПУ в среде 

NC-симулятора (по 

возможности); 
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способы формообразования 

при обработке деталей 

резанием и с применением 

аддитивных методов; 

системы графического 

программирования; 

методику разработки и 

внедрения управляющих 

программ для обработки 

изготовляемых деталей на 

автоматизированном 

металлообрабаты-вающем и 

аддитивном оборудовании, в 

том числе с применением 

CAD/CAM/CAE систем 

технологическую оснастку, 

ее классификацию, расчет и 

проектирование; 

классификацию баз, 

назначение и правила 

формирования комплектов 

технологических баз 

ресурсосбережения и 

безопасности труда на 

участках механической 

обработки и аддитивного 

изготовления; 

виды и применение 

технологической 

документации при обработке 

заготовок; 

принципы работы в 

прикладных программах 

автоматизированного 

проектирования. 

ПК 2.3.  

Осуществлять проверку 

реализации и 

корректировки 

управляющих 

программ на 

технологическом 

оборудовании 

корректировать 

управляющую программу 

в соответствии с 

результатом обработки 

деталей; 

структуру системы 

управления станка; 

компоновка, основные узлы и 

технические характеристики 

многоцелевых станков и 

металлообрабатывающих 

центров; 

коды и макрокоманды стоек 

ЧПУ в соответствии с 

международными 

стандартами; 

основы автоматизации 

технологических процессов и 

производств; 

приводы с числовым 

программным управлением и 

промышленных роботов; 

технология обработки 

заготовки; 

основные и вспомогательные 

компоненты станка; 

движения инструмента и 

стола во всех допустимых 

направлениях. 

изменения параметров 

стойки ЧПУ станка; 

выполнения проверки 

реализации и 

корректировки 

управляющей программы 

в соответствии с 

результатом обработки; 

наладки и управления 

станком с ЧПУ; 

 

1.3.Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 
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№№ 

п/п 

Дополнительные 

профессиональные 

компетенции 

Дополнительные 

знания, умения, 

навыки 

№, 

наименование 

темы 

Объем 

часов 

Обоснование 

включения в 

рабочую 

программу 

х Часы вариативной 

части учебным 

планом не 

предусмотрены. 

х х х х 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия (теоретические\ 

практические) 
128\80 80 

Курсовая работа (проект) х х 

Самостоятельная работа 10 х 

Практика, в т.ч.: 72 72 

учебная 36 36 

производственная 36 36 

Промежуточная аттестация, в том числе: 

ПМ 01 (комплексный экзамен) 
12 х 

Всего 222 152 

 

2.2. Структура профессионального модуля  

Код ОК, 

ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 
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1 2 3 4 5 6  7 8 9 10 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.05 

ПК.2.1-

2.3 

Раздел 1. Основные понятия 

числового программного 

управления оборудованием 

138 80 138 38 80 х 10   

 Учебная практика 36 36   36  

 Производственная практика 36 36    36 

 Промежуточная аттестация 12      

 Всего:  222 152 138 38 80 х 10 36 36 

 
2 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией. 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия, 

курсовая работа (проект) 

Объем, ак. ч. /  

в том числе  

в форме 

практической 

подготовки,  

ак. ч. 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Раздел 1. Основные понятия числового программного управления оборудованием   

МДК.02.01 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин 138\80  

Тема 1.1. Строение и 

характеристики различных 

станков с ЧПУ. 

Содержание  4 ПК 2.1-ПК 2.3 

ОК 1, ОК 2, ОК 5 Строение станка с ЧПУ, назначение и принцип работы отдельных узлов. 

Технические характеристики станков с ЧПУ: рабочая зона, обороты шпинделя, 

жесткость, система управления, точность, система инструмента и др. 

Сравнительный анализ технических характеристик различных станков 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 

Практическое занятие. Принципы построения системы координат токарного 

станка с ЧПУ.   

Расчет траектории инструмента, начальных и опорных точек  

 

Практическое занятие. Подготовительные и вспомогательные функциям 

управляющей программы. Выполнение технологических команд. 

 

Тема 1.2. Основные понятия 

программного управления.  

Содержание 4 ПК 2.1-ПК 2.3 

ОК 1, ОК 2, ОК 5 Функциональные составляющие (подсистемы) ЧПУ: подсистемы управления, 

приводов, обратной связи, функционирование системы с программным 

управлением. 

Язык для программирования обработки: ISO 7 бит. 

 G- и М-коды. Структура управляющей программы. Слово данных, адрес и 

число. Компенсация длины инструмента, абсолютные и относительные 

координаты. 

Модальные и немодальные коды. Формат программы строка безопасности. 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 12 
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Практическое занятие. Подготовительные или G-коды: ускоренное перемещение 

G00, линейная и круговая интерполяции G01, G02, G03, 

Вспомогательные или М-коды: останов выполнения управляющей программы 

М00 и М01, управление вращением шпинделя М03, М04, М05, управление 

подачей смазочно-охлаждающей жидкости М07, М08, М09. Автоматическая 

смена инструмента М06. Завершение программы М30, М02. 

 Передача управляющей программы на станок. Проверка управляющей 

программы на станке. Техника безопасности при эксплуатации станков с ЧПУ. 

 

Практическое занятие. Линейная интерполяция. 

Написание управляющей программы обработки детали по линейной траектории в 

абсолютных и относительных координатах. 

 

Практическое занятие. Круговая интерполяция.  

Написание управляющей программы обработки детали по круговой траектории в 

абсолютных и относительных координатах 

 

Тема 1.3. 

Последовательность 

разработки управляющих 

программ. 

Содержание 4 ПК 2.1-ПК 2.3 

ОК 1, ОК 2, ОК 5 Этапы подготовки управляющей программы: анализ чертежа детали, выбор 

заготовки, выбор станка по его технологическим возможностям, выбор 

инструмента и режимов резания, выбор системы координат детали и исходной 

точки инструмента, способа крепления заготовки на станке, простановка опорных 

точек, построение и расчёт перемещения инструмента, кодирование информации, 

запись на программоноситель.  

Принципы форматирования и комментирования управляющей программы. 

Документация этапов разработки. 

 

Тема 1.4. Разработка УП с 

использованием стойки 

станка и постоянных 

циклов. 

Содержание 4 ПК 2.1-ПК 2.3 

ОК 1, ОК 2, ОК 5 Винтовая поверхность. Типовые схемы нарезания резьб.  Особенности 

программирования конической резьбы. 

Типовые схемы нарезания внутренних резьб, резцом.  Нарезание резьбы метчиком 

на токарных станках с применением патрона-компенсатора. Стандартные циклы 

токарной обработки резанием. 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 20 

Практическое занятие. Нарезание резьбы, используя цикл G92  

Практическое занятие. Нарезание резьбы, используя цикл G76  

Практическое занятие. Программирование для токарного станка на языке FANUC. 

Цикл продольной черновой обработки G90. 

Цикл торцевой черновой обработки G94. 
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Практическое занятие. Программирование для токарного станка на языке FANUC.  

Продольная контурная обработка с использованием циклов G70 и G71. 

 

Практическое занятие. Цикл автоматической обработки канавок G75. 

Цикл сверления торцевой поверхности с периодическим выводом сверла (G74). 

 

Тема 1.5. Разработка 

управляющих программ 

металлобработки в САМ-

системах. 

Содержание 4 ПК 2.1-ПК 2.3 

ОК 1, ОК 2, ОК 5 Программирование при помощи CAD/CAM/CAE-системы. 

Общая схема работы с CAD/CAM системой: виды моделирования, уровни CAM-

систем, геометрия и траектория. Алгоритм работы в САМ-системе. 

Основы работы в CAM-системе: основные понятия, методы и приёмы работы. 

 Определение проекта обработки, технология черновой обработки, определение 

инструмента и мастер технологии. 

Технологии удаления остаточного материала и чистовой обработки. Ввод по 

спирали, предварительное сверление и инструменты малого размера. 

 Фрезерная и токарно-фрезерная обработка: создание нового проекта обработки, 

геометрии, таблицы инструментов, определение переходов, фрезерование 2,5D, 

модуль высокоскоростной обработки поверхностей и трёхмерной обработки. 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 

Практическое занятие. Программирование изготовления детали (токарная 

обработка) в CAM-системе. 

 

Практическое занятие. Программирование изготовления детали (фрезерная 

обработка) в CAM-системе. 

 

Тема 1.6. Разработка 

управляющих программ для 

аддитивного оборудования. 

Содержание 4 ПК 2.1-ПК 2.3 

ОК 1, ОК 2, ОК 5 Обзор CAD/САМ-систем для разработки моделей и управляющих программ для 

аддитивного оборудования.  
Разработка моделей и управляющих программ для производства простых 

деталей, не требующих значительной пост-обработки. 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 12 

Практическое занятие. Разработка моделей и управляющих программ для 

производства деталей, требующих значительной пост-обработки 

 

Практическое занятие. Разработка моделей и управляющих программ для 

производства деталей сложной геометрической формы. 

 

Практическое занятие. Подбор оборудования, материалов и параметров 3-D 

печати при производстве деталей из промышленных пластиков. 
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 Подбор оборудования, материалов и параметров 3-D печати при производстве 

деталей методом селективного лазерного сплавления металлических порошков. 

Тема 1.7. 

Программирование 

автоматизированного  

измерительного 

оборудования и 

промышленных 

манипуляторов. 

Содержание 4 ПК 2.1-ПК 2.3 

ОК 1, ОК 2, ОК 5 Виды автоматизированного контрольно-измерительного оборудования: 

координатно-измерительный машины, видео-измерительные машины, приборы 

для измерения формы, оптические системы, испытательное оборудование. 

Настройка и программирование работы координатно-измерительных машин. 

Системы сбора и анализа информации по измерениям на машиностроительном 

производстве в рамках «Индустрии 4.0». Классификация промышленных 

манипуляторов. Принципы выбора и оценки эффективности использования, 

характерные параметры, основы монтажа, наладки, технического обслуживания, 

организации совместимости с металлорежущим оборудованием. 

 Мобильные платформы для перевозки грузов. Классификация, параметры, 

внедрение в технологический процесс. 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 12 

Практическое занятие. Настройка и программирование работы координатно-

измерительных машин. 

 

Практическое занятие. Интерфейс систем для программирования промышленных 

манипуляторов. Настройка параметров работы манипулятора для перемещения 

заготовок и деталей. 

 

Практическое занятие. Разработка простейших программ управления 

промышленными манипуляторами. 

 

Тема 1.8. Составление 

технологической 

документации для 

внедрения программ для 

станков с ЧПУ. 

Содержание 4 ПК 2.1-ПК 2.3 

ОК 1, ОК 2, ОК 5 Базы данных автоматизированных систем технологической подготовки 

производства (CAPP-системы). Системы управления данными об изделии (далее – 

PDM-системы). Системы управления нормативно-справочной информацией 

(далее – MDM-системы) 

Разработка и оформление технологической документации в CAD-системах. 

Маршрутные карты, операционные карты. Подбор техпроцессов-аналогов. 

Работа с базами данных CAD-систем. Заполнение каталогов инструмента, 

материалов, оборудования. Защита данных. Формирование, согласование и 

утверждение технологической документации, адаптация шаблонов к 

особенностям предприятия. 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 
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Практическое занятие. Редактирование технологических данных в CAPP-

системах, PDM-системах и MDM-системах 

 

Практическое занятие. Организация технологических данных в CAPP-системах, 

PDM-системах и MDM-системах. Оформление технологической документации на 

внедрение операций на токарных станках с ЧПУ. 

 

Практическое занятие. Оформление технологической документации на внедрение 

операций на фрезерных станках с ЧПУ 

 

Тема 1.9. Внедрение 

управляющих программ в 

производственный процесс. 

Содержание 2 ПК 2.1-ПК 2.3 

ОК 1, ОК 2, ОК 5 Наладка металлорежущего оборудования. Подготовка приспособлений, режущего 

и мерительного инструмента. Поиск ошибок в управляющей программе. 

Изготовление пробных деталей. Контроль показателей точности линейных 

размеров, допусков формы и расположения, качества поверхности. Проверка 

возможных столкновений инструмента с деталью и приспособлениями. Контроль 

износа режущего инструмента. 

 

Тема 1.10. Оценка 

эффективности и 

оптимизация программ с 

ЧПУ 

Содержание 4 ПК 2.1-ПК 2.3 

ОК 1, ОК 2, ОК 5 Принципы оценки эффективности использования металлорежущего оборудования 

с ЧПУ. Понятие фондоотдачи, производительности оборудования, использования 

парка оборудования, уровень нагрузки 

 Схемы повышения эффективность за счет изменения траекторий обработки, 

режимов резания и режущего инструмента. Факторы трудоёмкости выполнения 

операций. 

Мониторинг работы промышленного оборудования. Модернизация действующего 

оборудования на предприятии. Сокращение технических простоев. Увеличение 

загрузки оборудования. 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

Практическое занятие. Оптимизация управляющих программ за счет подбора 

режимов резания и режущего инструмента. 

 

Самостоятельная работа при изучении раздела 1: 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к 

параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций 

преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите.  

Выполнение электронных презентаций по курсу предмета; 

Выполнение докладов и сообщений по разделам и темам курса изучаемого предмета по вопросам не входящим в 

аудиторную подготовку. 

10  
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Учебная практика 

Виды работ: 

1. Расчет траектории движения инструмента для токарных операций (с коррекцией на радиус инструмента). 

2. Расчет траектории движения инструмента для токарных операций (без коррекции на радиус инструмента). 

3. Расчет траектории движения инструмента для сверлильных операций (без коррекции на длину инструмента). 

4. Расчет траектории движения инструмента для сверлильных операций (с коррекцией на длину инструмента). 

5. Расчет траектории движения инструмента для фрезерных операций (с коррекцией на радиус инструмента). 

6. Расчет траектории движения инструмента для фрезерных операций (без коррекции на радиус инструмента). 

7. Написание управляющих программ в G-M кодах для токарных, фрезерных и сверлильных операций. 

8. Построение математической 3D- модели в CAD- системе. 

9. Импорт математической 3D-модели из CAD- системы в CAM- систему. 

10. Разработка управляющих программ с помощью CAD-CAM систем. 

36  

Производственная практика 

Виды работ: 

1. Знакомство с фактической номенклатурой деталей, выполняемых на станках с ЧПУ 

2. Разработка технологических процессов для станков с ЧПУ 

3. Подбор инструмента и технологической оснастки для операций на станках с ЧПУ 

4. Изучение показателей стойкости режущего инструмента 

5. Оптимизация кода управляющих программ 

6. Изучение должностных инструкций оператора ЧПУ, технолога и программиста 

7. Изучение интерфейса и основных приемов работы в САМ-системах 

8. Изучение работы в PLM-системах предприятия 

9. Изучение норм времени и алгоритмов разработки управляющих программ на предприятии 

36  

Промежуточная аттестация (комплексный экзамен) 12  

Всего 222 х 
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2.4. Курсовой проект (работа)  

Учебным планом не предусмотрен.  

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Технология машиностроения», мастерские и зоны по видам работ: 

«Токарный производственный участок», «Участок аддитивных технологий», 

«Фрезерный производственный участок», «Участок слесарных работ», оснащенные в 

соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенные в 

соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Балла О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / О. М. Балла. —  Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 368 с. 

— ISBN 978-5-8114-6754-9 

2. Безъязычный В. Ф., Крылов В. Н. Процессы формообразования деталей машин : 

учебное пособие для среднего профессионального образования / В.Ф. Безъязычный. — 

Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 416 с. — ISBN 

3. Гибсон Я.А., Розен Б.Д., Стакер Б. Технологии аддитивного производства: 

Москва: Техносфера, 2021.  

4. Гулиа Н. В., Клоков В. Г., Юрков С. А. Детали машин : учебник для среднего 

профессионального образования / Н.В. Гулиа. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 416 с. — 

ISBN 978-5-8114-7882-8 

5. Самойлова Л. Н., Юрьева Г. Ю. Гирн А. В. Технологические процессы в 

машиностроении : учебное пособие для среднего профессионального образования / 

Л.Н.Самойлова. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 156 с. — ISBN 978-5-8114-6610-8 

6. Самойлова Л. Н., Юрьева Г. Ю., Гирн А. В. Технологические процессы в 

машиностроении : учебное пособие для среднего профессионального образования / Н.В. 

Гулиа. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. —  156 с.  —  ISBN 978-5-8114-6610-8 

7. Сурина Е. С. Разработка управляющих программ для системы ЧПУ : учебное 

пособие для среднего профессионального образования  /  Е.С.Сурина  —  Санкт-Петербург 

Лань, 2020. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-6673-3. 

8. Сысоев С. К., Сысоев А. С., Левко В. А. Технология машиностроения. 

Проектирование технологических процессов : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / С.К.Сысоев  —  Санкт-Петербург Лань, 2021. — 352 с. 

— ISBN 978-5-8114-7017-4 

9. Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного 

производства : Издательство -  6-е. Москва.: Академия, 2021.  

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в 

системе «Sinumerik» : учебное пособие для среднего профессионального образования / А. 

А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. Поляков, С. Ю. Шамаев. — Саратов: Профобразование, 

2020. — 107 c. — ISBN 978-5-4488-0639-1. — Текст электронный // Электронный ресурс 

цифровой образовательной среды СПО PROFобразование  [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/92137» 

https://profspo.ru/books/92137
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2. Сергеев, А. И. Программирование ЧПУ для автоматизированного оборудования: 

учебное пособие для среднего профессионального образования  /  А. И. Сергеев, А. С. 

Русяев, А. А. Корнипаева. — Саратов: Профобразование, 2020. — 117 c. — ISBN 978-5-

4488-0579-0. — Текст электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной 

среды СПО PROFобразование: [сайт]. —  URL: https://profspo.ru/books/92146 

 

3.2.3. Дополнительные источники 

1. Международный технический информационный журнал «Оборудование и 

инструмент для профессионалов» : Режим доступа: http://www.informdom.com/ 

2. Портал «Всё о металлообработке» : Режим доступа: http://met-all.org/ 

  

https://profspo.ru/books/92146
http://www.informdom.com/
http://met-all.org/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 
ПК 2.1. 

Разрабатывать 

вручную 

управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования 

 

Умение использовать базы программы для 

металлорежущего оборудования с числовым 

программным управлением, применение 

шаблонов типовых элементов изготовляемых 

деталей для станков с числовым программным 

управлением; 

Комплексный экзамен по 

модулю Интерпретация 

результатов выполнения 

практических и 

лабораторных заданий, 

оценка решения 

ситуационных задач, 

оценка тестового 

контроля. Экспертное 

наблюдение выполнения 

заданий учебной и 

производственной 

практики 

ПК 2.2. 

Разрабатывать с 

помощью 

CAD/CAM систем 

управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования 

 

Разработка с помощью CAD/CAM систем 

управляющих программ и их перенос на 

металлорежущее оборудование, разработке и 

переносе модели деталей из CAD/CAM систем 

при аддитивном способе их изготовления 

Комплексный экзамен по 

модулю Интерпретация 

результатов выполнения 

практических и 

лабораторных заданий, 

оценка решения 

ситуационных задач, 

оценка тестового 

контроля. Экспертное 

наблюдение выполнения 

заданий учебной и 

производственной 

практики 

ПК 2.3. 

Осуществлять 

проверку 

реализации и 

корректировки 

управляющих 

программ на 

технологическом 

оборудовании 

Разработка предложений по корректировке и 

совершенствованию действующего 

технологического процесса, внедрение 

управляющих программ в автоматизированное 

производство, контроль качества готовой 

продукции требованиям технологической 

документации 

Комплексный экзамен по 

модулю Интерпретация 

результатов выполнения 

практических и 

лабораторных заданий, 

оценка решения 

ситуационных задач, 

оценка тестового 

контроля. Экспертное 

наблюдение выполнения 

заданий учебной и 

производственной 

практики 
 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять 

проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, 

но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

Результаты  

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности применительно 

к различным контекстам 

Выбор и применение способов решения 

профессиональных задач 

Контроль выполнения 

практических заданий. 

Устный или тестовый контроль 

теоретических знаний. 

Анализ и оценка решений 

проблемных ситуаций. 

Проверочные работы по каждой 

теме. Аттестация по 

производственной практике. 
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ОК 02. Использовать 

современные средства поиска, 

анализа и интерпретации 

информации и 

информационные технологии 

для выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Нахождение, использование, анализ и 

интерпретация информации, используя 

различные источники, включая 

электронные, для эффективного 

выполнения профессиональных задач, 

профессионального и личностного 

развития; демонстрация навыков 

отслеживания изменений в нормативной и 

законодательной базах 

Контроль выполнения 

практических заданий. 

Устный или тестовый контроль 

теоретических знаний. 

Анализ и оценка решений 

проблемных ситуаций. 

Проверочные работы по 

каждой теме. 

Аттестация по 

производственной практике. 

ОК 05. Осуществлять устную 

и письменную коммуникацию 

на государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Демонстрация навыков грамотно излагать 

свои мысли и оформлять документацию на 

государственном языке Российской 

Федерации, принимая во внимание 

особенности социального и культурного 

контекста 

Контроль выполнения 

практических заданий. 

Устный или тестовый контроль 

теоретических знаний. 

Анализ и оценка решений 

проблемных ситуаций. 

Проверочные работы по 

каждой теме. 

Аттестация по 

производственной практике. 
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